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GR冲压技术及产品（冲压力100公斤－300吨） 智能型冲压设备

应用场合

驱动模块

GR气液增压缸

气缸

液压缸

机体

C型机体

双立柱式

四立柱式

防护罩

钢柜或铝柜

金属网

有机玻璃板

底座

焊接钢结构

钢板结构

铝框

高度可调节

立式或卧式

智能监测

压力曲线显示

任意点位压力展示

压力点位报警

安全控制装置

双手按钮

光栅

防护罩（升降门/推拉门）

工件装载

手动

自动上下料系统

模具
铆接

压入

弯边组装

校平

扩口

缩口

成形

弯曲

控制系统

根据需要，可以提供简单

的安全控制元件直至性能

先进的复杂控制系统供客

户选择。

采用模块化设计理念，众多的GR标准模块，可方便快捷地组合出符合客户具体要求的冲压设备。

       冲压主要是利用冲压设备和模具对金属和非金属进行加工的过程。GR冲压技术及产品广泛应用于现代工业

的各个领域，包括汽车配件、摩托车配件、电子、电脑、家电、钟表等行业的零件成型、冲切、冷热压制和装

配等。GR冲压产品主要包括气液增压缸、气液增压式压力机、气动压力机、气动旋铆机、液压机以及与冲压

相关的各种配套模块如控制器、压力监控仪器、冲压模具、自动上下料装置、检测装置等。
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以5bar-8bar压缩空气为动力源，操作简单。无需液压泵增压系统，可实现无级增压。

独立知识产权的气液分离式设计和高质量的密封技术结合，确保无泄漏。

GR气液增压缸包含密封调压系统和自动增力系统，集气压与液压的优势于一体。

气压：气源获得方便，控制简便、可靠、经济、高效、节能。

液压：经气压驱动的内液压系统可输出大吨位冲压力。

集成化结构，集传统的液压系统及液压缸集于一体，无需高压联结管路及控制元件。

长期免维护工作，可靠性高。

“2＋1行程工作循环”针对冲压过程不同阶段施加不同冲压力，实现了 经济的高质

量冲压加工，能耗只有传统冲压方式的1/8。

    气动的快进行程，驱动模具快速小力接触工件 一“柔性到位”技术。

     气液增压的力行程：在总行程范围内的任一位置，模具接触工件后，在设定的时间后即转

为力行程，进行冲压加工，此时冲压力自动适应外部阻力的变化 一“输出力自适应”技术。

    气动的快速返回行程。

“柔性到位”技术保证工作无冲击，无噪音，大大提高了工件加工质量和模具寿命。

“输出力自适应”技术保证冲压力根据外阻力变化自动适应和调节，实现冲压过程 优化。

冲压力、行程及冲压速度可调，并可编程控制。

简洁实用，方便快速的补油装置。

总行程可达200mm，力行程可达100mm。

可以360度的任意角度和位置安装。

GR气液增压缸 (冲压力1吨－200吨)

产品特性

GY 03 -  100 × 6-W-R

气液增压缸的型号标识

GY:标准气液增压缸 加后缀R
带增压力
行程调节
装置

NGY:内导向气液增压缸

轴端形式
N:内螺纹
W:外螺纹
K:内 孔

增
压
力
行
程

总
行
程

理想的选择
GR气液增压缸可替代机械传动、曲杆、液压传动装置或大容量气缸，简易的安装和简便的控制使其成为理想的选择。
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R
8-M均布

使用8-M螺钉时
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轴端形式

M10
20

A

K:内 孔

W:外螺纹

N:内螺纹

A向

S

使用12-M螺钉时

R
12-M均布

S

15°S

S

10-M均布
R

使用10-M螺钉时

18°
A向

R

S

S

6-M均布

使用6-M螺钉时

M
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标称力
(吨力)

2
3
6

10
15
22
30
50

标识

02
03
06
10
15
22
30
50

M

GY标准气液增压缸系列

型  号

NGY40-100×12
NGY40-100×20

NGY50-100×20
NGY50-100×12
NGY50-100×6

NGY03-100×12

NGY15-100×20

NGY22-100×20
NGY22-100×12
NGY22-100×6

NGY30-100×20
NGY30-100×12
NGY30-100×6

NGY40-100×6

NGY06-100×6
NGY06-100×12
NGY06-100×20
NGY10-100×6

NGY10-100×12
NGY10-100×20
NGY15-100×6

NGY15-100×12

NGY03-100×6

总行程

100

100
100

100
100

100

100

100

100
100

100

100
100

100

100

100
100

100

100
100
100

100

100

增压
行程

12

12
20

20
6

12

20

6

20
6

12

12
20

6

12

6
12

20

12
20
6

6

6

增压力
(吨力)

3

6

10

15

3

6
10

10

6

15
15
22
22
22
30
30
30
40
40
40
50
50
50

预压力
(公斤力)

350

550

800

350

550
500
500
500

550

800
800
700
700
700
1200
1200
1200
2200
2200
2200
1700
1700
1700

S

114
114
140
140
140
140
140
140
180
180
180

220
220
220

220
220
220

280
280
280

280
280
280

F

45
45
60
60
60
60
60
60
60
60
60

70
70
70

70
70
70

80
80

80
80

80
80

E

60
60

60
60
60
60
60
60
60
60
60

70
70
70

70
70
70

80
80
80
80
80
80

G

G1/4"
G1/4"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"

G1/2"
G1/2"
G1/2"

G1/2"
G1/2"
G1/2"

G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"

J

Ø40
Ø40
Ø50
Ø50
Ø50
Ø50
Ø50
Ø50
Ø60
Ø60
Ø60

Ø70
Ø70
Ø70

Ø70
Ø70
Ø70

Ø80
Ø80
Ø80
Ø90
Ø90
Ø90

H

Ø60
Ø60
Ø80
Ø80
Ø80
Ø80
Ø80
Ø80
Ø90
Ø90
Ø90

Ø105
Ø105
Ø105

Ø105
Ø105
Ø105

Ø120
Ø120
Ø120
Ø130
Ø130
Ø130

L

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

50
50

50
50
50

60
60
60
60
60
60
60

P

M20×1.5
M20×1.5
M27×1.5
M27×1.5
M27×1.5
M27×1.5
M27×1.5
M36×1.5
M36×1.5
M36×1.5

M52×1.5
M52×1.5
M52×1.5

M45×1.5
M45×1.5
M45×1.5

M56×2
M56×2
M56×2
M56×2
M65×2
M65×2
M65×2

D

186
186
197
197
197
197
197
197
205
205
205

215
215
215

215
215
215

225
225

225
225

225
225

C

18
18

16
16
16
16
16
16
23
23
23

25
25
25

25
25
25

28
28
28
28
28
28

M

6-M10×20
6-M10×20
6-M12×20
6-M12×20
6-M12×20
6-M16×20
6-M16×20
6-M16×20
6-M20×25
6-M20×25
6-M20×25

8-M20×25
8-M20×25
8-M20×25

8-M20×25
8-M20×25
8-M20×25

12-M24×30
12-M24×30
12-M24×30
12-M24×30
12-M24×30
12-M24×30

R

Ø86
Ø86
Ø105
Ø105
Ø105
Ø110
Ø110
Ø110
Ø130
Ø130
Ø130

Ø170
Ø170
Ø170

Ø170
Ø170
Ø170

Ø190
Ø190
Ø190
Ø190
Ø190
Ø190

A

710
760
740
770
840
743
843
973
764
859
994

887
987
1147

854
915
1025

898
978
1098

1056
1016
916

B

605
655
620
650
730
643
723
853
644
739
874

747
847

1007

714
775
885

758
838
958
776
876

1006

K

Ø20 +0.021
 0

Ø20 +0.021
 0

Ø25 +0.021
 0

Ø25 +0.021
 0

Ø25 +0.021
 0

Ø25 +0.021
 0

Ø25 +0.021
 0

Ø25 +0.021
 0

Ø30 +0.021
 0

Ø30 +0.021
 0

Ø30 +0.021
 0

Ø36 +0.025
 0

Ø36 +0.025
 0

Ø36 +0.025
 0

Ø36 +0.025
 0

Ø36 +0.025
 0

Ø36 +0.025
 0

Ø50 +0.025
 0

Ø50 +0.025
 0

Ø50 +0.025
 0

Ø50 +0.025
 0

Ø50 +0.025
 0

Ø50 +0.025
 0

序 号

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

NGY内导向气液增压缸系列

M1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

序 号

GY02-100×20
GY02-100×12
GY02-100×6

GY01-80×6
GY01-80×12
GY01-80×20

GY03-100×6
GY03-100×12
GY03-100×20
GY06-100×6
GY06-100×12
GY06-100×20
GY10-100×6
GY10-100×12
GY15-100×6
GY15-100×12
GY22-100×6
GY22-100×12
GY30-100×6
GY30-100×12
GY40-100×6
GY40-100×12
GY50-100×6
GY50-100×12

型  号

100

100
100

100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

总行程

6
12
20

6
12
20

6
12
20
6

12
20
6

12
6
12
6
12
6

12
6

12

12
6

增压
行程

2
2
2

1
1
1

3
3
3
6
6
6
10
10
15
15
22
22
30
30
40
40
50
50

增压力
(吨力)

180
180
180

120
120
120

150
150
150
300
300
300
420
420
450
450
620
620
520
520
950
950
820
820

预压力
(公斤力)

6-M8×15
6-M8×15
6-M8×15

6-M8×15
6-M8×15
6-M8×15

6-M10×15
6-M10×15
6-M10×15
6-M12×15
6-M12×15
6-M12×15
6-M16×20
6-M16×20
10-M16×20
10-M16×20
6-M20×25
6-M20×25
8-M20×25
8-M20×25
8-M24×25
8-M24×25
12-M24×25
12-M24×25

M

Ø68
Ø68
Ø68

Ø62
Ø62
Ø62

Ø68
Ø68
Ø68
Ø86
Ø86
Ø86
Ø114
Ø114
Ø124
Ø124
Ø130
Ø130
Ø130
Ø130
Ø170
Ø170
Ø170
Ø170

R

100
100
100

76
76
76

100
100
100
114
114
114
145
145
160
160
180
180
180
180
220
220
220
220

S

M20×1.5
M20×1.5
M20×1.5

M14×1.5
M14×1.5
M14×1.5

M20×1.5
M20×1.5
M20×1.5
M27×1.5
M27×1.5
M27×1.5
M33×1.5
M33×1.5
M36×1.5
M36×1.5
M36×1.5
M36×1.5
M52×1.5
M52×1.5
M52×1.5
M52×1.5
M52×1.5
M52×1.5

P

40
40
40

30
30
30

40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

L

Ø32
Ø32
Ø32

Ø25
Ø25
Ø25

Ø32
Ø32
Ø32
Ø50
Ø50
Ø50
Ø50
Ø50
Ø60
Ø60
Ø60
Ø60
Ø70
Ø70
Ø70
Ø70
Ø70
Ø70

J

Ø50
Ø50
Ø50

Ø45
Ø45
Ø45

Ø50
Ø50
Ø50
Ø65
Ø65
Ø65
Ø80
Ø80
Ø90
Ø90
Ø90
Ø90
Ø95
Ø95
Ø105
Ø105
Ø105
Ø105

H

G1/4"
G1/4"
G1/4"

G1/4"
G1/4"
G1/4"

G1/4"
G1/4"
G1/4"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"
G1/2"

G

45
45
45

40
40
40

45
45
45
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70

F

60
60
60

50
50
50

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70

E

184
184
184

168
168
168

184
184
184
186
186
186
192
192
205
205
205
205
205
205
215
215
215
215

D

16
16
16

16
16
16

16
16
16
18
18
18
18
18
23
23
23
23
23
23
25
25
25
25

C

684
734
814

668
713
768

709
785
896
733
815
962
772
878
819
944
825
945
871

1027
842
968
884

1010

A

579
629
709

553
598
643

603
680
791
623
705
852
652
758
699
824
705
825
741
897
702
828
744
870

B

Ø12 +0.018
 0

Ø12+0.018
 0

Ø12+0.018
 0

Ø20+0.021
 0

Ø20 +0.021
 0

Ø20+0.021
 0

Ø20+0.021
 0

Ø20+0.021
 0

Ø20+0.021
 0

Ø25+0.021
 0

Ø25+0.021
 0

Ø25+0.021
 0

Ø25+0.021
 0

Ø25+0.021
 0

Ø30+0.021
 0

Ø30+0.021
 0

Ø30+0.021
 0

Ø30+0.021
 0

Ø36+0.021
 0

Ø36+0.021
 0

Ø36 +0.021
 0

Ø36+0.021
 0

Ø36+0.021
 0

Ø36+0.021
 0

K



标准（C型）气液增压式压力机JY3100系列GR气液增压式压力机 (冲压力1吨－200吨)

产品特性

GR气液增压式压力机系列

标准（C型）气液增压式压力机

JY3100系列

双立柱气液增压式压力机

JY3100E/JY3100EH系列

四立柱气液增压式压力机

JY3100S/JY3100SH 系列

双立柱可调开距气液增压式压力机

JY3100ET/JY3100ETH 系列

J Y  3 1  0 0   E  -  1 0 0  ×  6 R
气液增压式压力机订货号标识

气液增压
式压力机

设备序列
号标识

无标识：C型悬臂架构

E：两立柱架构
S：四立柱架构

ET：两立柱可调开距架构

加后缀R

带增压力行程调节装置

EH：两立柱滑板式架构
SH：四立柱滑板式架构

ETH：两立柱可调开距滑板式架构

标识

02
03
06
10
15
22
30
50

标称力
(吨力)

2
3
6

10
15
22
30
50

总行程
80

100
150
200

增压力行程
6

12
20

结构尺寸表

A B DC HGE F J O

JY3106
JY3110
JY3115

240 320 300 145 480 320 560 160 1180

1240
1220160

170610
560320

350520
480145

150300
300320

360280
240

Ø25×40
Ø25×40
Ø30×40

JY3103 200 220 230 130 395 220 450 130 1120 Ø25×40

上海尊优自动化设备有限公司

工作时间设置

电源 增压关

增压开

双控

延迟时间设置

单控

LOCK

计 数 器

F
G

B

O

J

D C

E

H

A

技术参数

V/W

单位

7

保压时间调节范围

冲压轴线与机身进深距离

电源15

16

工作台面尺寸11

耗气量13

14

12

9

10

8

m  /min3

mm

mm

冲压轴总行程***

额定输出力*

开距及形式

6

5

4

3

2

1

参 数

mm

mm

型 号

KN

次/min

液显累进式计数器位数

冲压轴上模柄安装孔直径与深度

净重

大外形尺寸

生产率

kg

mm

位

mm
s

冲压轴对工作台垂直度允差

输出力使用范围**

增压有效行程***

mm

mm

KN

220/100

240×320

0.25

0-9999

145

300(固定)

80

58.8

JY3106-6

240

560×600×1160

35

Ø25H7×40

6

0.04/50

6（12）（20）

19.6-58.8

220/100

0.25

240×320

0-9999

145

80

98

JY3110-6

260

560×600×1220

35

Ø25H7×40

6

0.04/50

6（12）(20)

32.6-98

300(固定)

220/100

280×360

0.40

0-9999

150

80

JY3115-6

147

300

610×640×1240

25

Ø30H7×40

6

6（12）(20)

0.04/50

49-147

300(固定)

JY3103-6

29.4

100

130

0-9999

200×220

0.15

220/100

9.8-29.4

6（12）（20）

0.035/50

Ø20H7×35

6

45

450×500×1120

180

130-230 (可调)

序号

GENIEROBOT
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以GR气液增压缸为驱动机构，动作速度快，冲压力大。

能耗低：可完成各种形式的冲压加工，能耗只有传统冲压设备的1/8。

冲压力与输入气压呈线性关系，可通过调节气压来调节冲压力。

根据客户的实际需求，提供多种性能先进的控制系统，带来高效的加工效果。

自动化加工：可配备自动上下料、转位等机构，实现不同的自动化加工过程。

采用模块化设计理念，可方便快捷地组合出您需要的各种冲压设备。

必要时可使用大吨位压机提供小吨位冲压力。

无冲击，低噪音。

我们还可以根据客户的特殊需求，研发并制造专用的冲压设备。

1. * 输入气源压力为5.35×10
5
Pa时的测量值。

2. ** 因电磁阀的启动压力为1.96×10
5
Pa，故有上表所示的输出力 小值。

3. *** 本表参数均以气液缸总行程100mm、增压行程6mm示例（行程的变化仅涉及整机高度参数的改变）。若用户有增大行程的要求，请来电与我方

技术人员联系。

机型
代号



双立柱可调开距气液增压式压力机JY3100ET/JY3100ETH系列

技术参数

单位
型 号序

号

15

14

13

12

5

8

10

11

9

7

6

1

3

4

2

kg

V/W

m3/min

mm

mm

mm

次/min

mm

s

mm

mm

KN/吨力

mm

KN

电   源

参 数

最大外形尺寸
净   重

操作方法

耗气量

冲压轴上模安装孔直径与深度

冲压轴对工作台垂直度允差

输出力使用范围**

额定输出力*

立柱间净空尺寸

工作台面尺寸(立柱间净空×深度)

保压时间调节范围

生产率

冲压轴总行程***

可调开距范围

JY3103ETH

JY3103ET

JY3106ETH

JY3106ETJY3102ET

JY3102ETH

19.6/2
7.84-19.6

180-280

250
0.06/100

0-30
250×250

580×350×906
0.08

双按钮

220/100

0-9999

80/110

100

580×350×966
110/140
220/100

0.10
双按钮

180-280

280×270
0-25

0-9999

280
0.06/100

29.4/3
11.76-29.4

100

610×370×997
610×370×932

0.15
双按钮

220/100
150/210

200-280

280
0.07/100

280×300
0-20

0-9999

23.52-58.8
58.8/6

100

638×400×1043
638×400×973

双立柱可调开距气液增压机JY3100ET系列结构尺寸图

A
B

H

L
S

T

G

C
D

X

增压关电源

工作时间设置

增压开

双控

单控

延迟时间设置

计 数 器

LOCK

B
A

S
L

上海尊优自动化设备有限公司 上海尊优自动化设备有限公司

增压开

增压关

工作时间设置

电源

延迟时间设置

单控

双控

G

计 数 器

LOCK X

D

T

C

H

V

双立柱可调开距滑板式气液增压机JY3100ETH系列结构尺寸图

双立柱可调开距气液增压机JY3100ET系列结构尺寸表

双立柱可调开距滑板式气液增压机JY3100ETH系列结构尺寸表

机型

JY3103ETH-100×6
JY3106ETH-100×6

JY3102ETH-100×6

代号 H BAX C 配用气液缸型号
GY02-100×6-N
GY03-100×6-N
GY06-100×6-N638

610
598
570

56 56
42 42

Ø50280
Ø40280

580540 38 38 Ø40250

D S G V
Hmax=280     Hmin=180
Hmax=280     Hmin=180
Hmax=280     Hmin=200 478

450
420 250

270
300

200
220
240

Xmax=1066    Xmin=966
Xmax=1097    Xmin=997
Xmax=1123    Xmin=1043

机型
JY3102ET-100×6

JY3106ET-100×6
JY3103ET-100×6

代号

Xmax=1053  Xmin=973
Xmax=1032  Xmin=932
Xmax=1006  Xmin=906

L T

L T

H
420

478
450

Hmax=280     Hmin=180

Hmax=280     Hmin=200
Hmax=280     Hmin=180 270

300

250

X A B C

610570
598 638

540 580
42
56

38

配用气液缸型号
GY02-100×6-K

NGY03-100×6-K
NGY06-100×6-K

GY03-100×6-K
GY06-100×6-K56

42
38 250

280
280

SD G

Ø50
Ø40
Ø40

双立柱气液增压式压力机JY3100E/JY3100EH 系列

双立柱气液增压式压力机JY3100E系列 双立柱滑板式气液增压式压力机JY3100EH系列

*  、** 、*** 注释见前表。

*  、** 、*** 注释见前表。

技术参数

电   源

序号
参 数

型 号

最大外形尺寸

14 净   重

15

操作方法

耗气量

13

12

11

冲压轴上模安装孔直径与深度

冲压轴对工作台垂直度允差

输出力使用范围**

额定输出力*

立柱间净空尺寸

工作台面尺寸(立柱间净空×深度)

保压时间调节范围

开   距

7

生产率

9

10

8

6

5

1

冲压轴总行程***3

4

2

单位

kg

V/W

m3/min

mm

mm

次/min

mm

s

mm

mm

KN/吨力

mm

mm

KN

JY3115E

200/265
220/100

双按钮

58.8-147

280×320
0-15

0-9999

0.08/100

147/15

100
300

280

0.25

700×420×1424
700×420×1349

JY3110E

170/210
220/100

双按钮

280×320
0-20

0-9999

0.07/100

98/10
39.2-98

280
100

280

0.15
680×420×1143
680×420×1213

JY3122E
JY3115EHJY3110EH JY3122EH

215.6/22
86.24-215.6

100
320

0.08/100
280

0-9999
280×350

双按钮

220/100

0-12

0.25

700×450×1435
700×450×1355

230/280

C

T

X

D

A
B

L
S

G

增压关

增压开

上海尊优自动化设备有限公司

电源 双控

单控

工作时间设置 延迟时间设置

计 数 器

LOCK

H

双立柱气液增压机JY3100E系列结构尺寸图

双立柱气液增压机JY3100E系列结构尺寸表

JY3110E-100×6

机型
代号

JY3115E-100×6

配用气液缸型号

JY3122E-100×6

GY10-100×6-K NGY10-100×6-K
GY15-100×6-K NGY15-100×6-K
GY22-100×6-K NGY22-100×6-K

G

Ø60
Ø65
Ø65

S

280
280
280

D

72
66
62

B

700
700
680

A

640
660
660

C

62
66
72

H

280
300
320

L

520
540
540

X

1355
1349
1143

T

320
320
350

双立柱滑板式气液增压机JY3100EH系列结构尺寸表

机型

JY3115EH-100×6
JY3110EH-100×6

代号 配用气液缸型号

JY3122EH-100×6
GY15-100×6-N
GY10-100×6-N

GY22-100×6-N

H

280
300
320

L

520
540
540

T

320
320
350

X

1213
1424
1435

A

640
660
660

B

700
700
680

C

62
66
72

D

72
66
62

S

280
280
280

G

Ø65
Ø65
Ø60

V

56
60
66

GENIEROBOT
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双立柱滑板式气液增压机JY3100EH系列结构尺寸图

A
B

L
S

G

增压关

增压开

上 海 无 线 电 专 用 机 械 厂

电源 双控

单控

工作时间设置 延迟时间设置

计 数 器

LOCK

C

T

H

X

V

D

Ø20H7×40 Ø20H7×40 Ø25H7×40

Ø25H7×40 Ø30H7×50 Ø30H7×50



产品特性

GR气动压力机 (冲压力 100公斤－3吨)

标准（C型）气动压力机J1300B系列

四立柱气液增压式压力机JY3100S/JY3100SH系列

上海尊优自动化设备有限公司
上海尊优自动化设备有限公司

技术参数

电   源

最大外形尺寸

15

净   重

操作方法

耗气量

14

13

12

冲压轴上模安装孔直径与深度

冲压轴对工作台垂直度允差

输出力使用范围**

额定输出力*

立柱间净空尺寸

工作台面尺寸(立柱间净空×深度)

保压时间调节范围

5

开   距

8

生产率10

11

9

7

6

1

冲压轴总行程***3

4

2

kg

V/W

m3/min

mm

mm

次/min

mm

s

mm

mm

KN/吨力

mm

mm

KN

JY3110SH

JY3110S

180/240
220/100

双按钮

250×250
0-9999

0.07/100

100
280

98/10
39.2-98

250

0-20

0.15

540×460×1173
540×460×1108

JY3115SH

JY3115S

220/300
220/100

双按钮

0-9999

0.08/100

100
280

147/15
58.8-147

280

280×280
0-15

0.25

560×480×1230
560×480×1165

JY3130SH

JY3130S

320/450
220/100

双按钮

0-9999

0.12/100

294/30
117.6-294

100
320

300

300×300
0-10

0.50

640×540×1354
640×540×1267

JY3122SH

JY3122S

双按钮

220/100
270/360

86.24-215.6

320
0.10/100

0-9999

215.6/22

100

280

280×280
0-12

0.25
610×510×1217
610×510×1287

JY3150SH

JY3150S

490/50
196-490

100
400

0.15/100
300

0-9999
300×300

双按钮

220/100

0-8

0.50

680×580×1450
680×580×1370

440/580

JY3140SH

JY3140S

392/40
156.8-392

100
400

0.15/100
300

0-9999
300×300

双按钮

220/100

0-8

0.50
660×560×1324
660×560×1404

380/520

单位
参 数

型 号

H

B
A

S
L

G

工作时间设置

电源

延迟时间设置

单控

双控

增压开

增压关

LOCK

计 数 器

S

D

X
C

C

L

B
A

S
L

G

延迟时间设置工作时间设置

电源

增压开

增压关

单控

双控

LOCK

计 数 器

H

C
X

D

C S

四立柱气液增压机JY3100S系列结构尺寸图 四立柱滑板式气液增压机JY3100SH系列结构尺寸图

四立柱气液增压机JY3100S系列结构尺寸图表

机型

JY3122S-100×6
JY3115S-100×6
JY3110S-100×6

代号 H L T A BX C D S 配用气液缸型号G

JY3130S-100×6
JY3140S-100×6
JY3150S-100×6

GY10-100×6-K
GY15-100×6-K
GY22-100×6-K

GY50-100×6-K
GY40-100×6-K
GY30-100×6-K

Ø40
Ø40
Ø50

Ø60
Ø60
Ø50

250
280
280
300
300
300

460
480
510
540
560
580

280
280
320
320
400
400

62
66
72
76
82
86520

500
480
450
420
400

500
520

420
450
480

400 520
540
570
600
620
640 680

660
640
610
560
540

1324
1370

1165
1217
1267

1108

四立柱滑板式气液增压机JY3100SH系列结构尺寸表

JY3140SH-100×6
JY3150SH-100×6

JY3122SH-100×6
JY3115SH-100×6
JY3110SH-100×6

JY3130SH-100×6

机型
代号 配用气液缸型号

GY10-100×6-N
GY15-100×6-N
GY22-100×6-N
GY30-100×6-N
GY40-100×6-N
GY50-100×6-N

技术参数

型号
参数 JI301B JI302B

3000

1090-3000

100

40-100

180-300

0.08/100

190

Ø25H7×40

0-9999

有

360×260

0-12

双按钮

0.8

540×650×1260

300

220/100

J1330BJI305B JI310B

额定输出力*

输出力使用范围**

冲压轴总行程

冲压轴行程调节范围

开距

冲压轴对工作台垂直度允差

冲压轴与机身开距

冲压轴上模安装孔直径与深度

保压时间调节范围

螺旋升降装置

工作台面尺寸

生产率

操作方法

耗气量

最大外形尺寸

净重

电源

单位

kg

kg

mm

mm

mm

mm

mm

mm

S

mm

次/min

m3/min

mm

kg

V/W

150

45-150

80

35-80

135-215

0.03/50

90

Ø12H7×35

0-9999

无

200×140

0-50

双按钮

0.06

400×360×700

50

220/100

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

250

92-250

80

35-80

135-215

0.03/50

95

Ø12H7×35

0-9999

无

200×140

0-50

双按钮

0.08

400×380×750

70

220/100

J1320B

2000

726-2000

100

40-100

190-280

0.08/100

150

Ø25H7×40

0-9999

有

320×280

0-15

双按钮

0.6

480×540×1160

220

220/100

-1型

500

200-500

100

40-100

150-240

0.06/100

105

Ø16H7×35

0-9999

无

250×230

0-40

双按钮

0.20

450×480×880

130

220/100

-1型

1000

363-1000

100

40-100

170-260

0.07/100

130

Ø25H7×40

0-9999

无

280×200

0-15

双按钮

0.35

480×550×960

160

220/100

-2型

1000

363-1000

100

40-100

170-260

0.07/100

150

Ø25H7×40

0-9999

有

280×220

0-15

双按钮

0.35

480×570×960

170

220/100

-2型

500

200-500

100

40-100

150-240

0.06/100

125

Ø16H7×35

0-9999

有

250×230

0-40

双按钮

0.20

450×480×880

135

220/100

*  、** 、*** 注释见前表。

GENIEROBOT
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简便经济的小吨位压机：以5bar-8bar压缩空气为动力源，操作简单。

GR气动压力机采用国内首创的内导向气缸，减小了气缸的安装体积。

优良的减噪设计，为您营造安静的工作环境。

1. * 输入气源压力为4.9×10
5
Pa时的测量值。

2. ** 因电磁阀的启动压力为1.96×10
5
Pa，故有上表所示的输出力最小值。

J  1 3  0 0  B

气动压力机订货号标识

部颁压力机标识

生产厂家升级序号标识
国家机械标识

标识

01
02
05
10
20
30
50

标称力
(吨力)

0.15
0.25
0.5
1
2
3
5

序
号

H

400
400
320
320
280
280

L

500
520

420
450
480

400

T

520
500
480
450
420
400

X

1450
1404
1354
1287
1230
1173

A

640
620
600
570
540
520

B

660
680

560
610
640

540

C

86
82
76
72
66
62

S

300
300
300
280
280
250

G

Ø60
Ø60

Ø50
Ø50
Ø40
Ø40

D

460
480
510
540
560
580

序

号

Ø25H7×40 Ø30H7×50 Ø30H7×50 Ø36H7×50 Ø36H7×50 Ø36H7×50



产品特性

标准（C型）气动压力机J1300B系列

标准直列缸式（C型）气动压力机J1300B系列结构

标准倍增缸式（C型）气动压力机J1300B系列结构

双立柱气动压力机J1300C系列

T L

H

A

上海尊优自动化设备有限公司

电源开

关

双控

单控

压紧时间调节

B

D
C

S
X

T
A

H

关 单控

电源开

压紧时间调节

双控

L
B

D
C

X
S

-1型

-2型
J1310B
J1310B

J1305B
J1305B -2型

-1型

代号

J1301B
J1302B

机型

Hmax=880  Hmin=790
Hmax=880  Hmin=790
Hmax=960  Hmin=870
Hmax=960  Hmin=870

Hmax=750  Hmin=670
Hmax=700  Hmin=620

H

Xmax=240  Xmin=150
Xmax=240  Xmin=150
Xmax=260  Xmin=170
Xmax=260  Xmin=170

Xmax=215  Xmin=135
Xmax=215  Xmin=135

X

450

480
480

450

400
412

T

480

570
550
500

360
380

L

250

280
280
250

200
200

A

385

430
400
385

290
290

B

230
230

220
200

140
140
C

105

150
130
125

90
95

D S
可调范围

100

100
100
100

80
80

极限

40-100
40-100

40-100
40-100

35-80
35-80

J1330B
J1320B
机型

代号

Hmax=1160  Hmin=1070
Hmax=1260  Hmin=1140

H

650
540
L

540
480
T

Xmax=280  Xmin=190
Xmax=300  Xmin=180

X

360
320
A

520
465
B S

260
280
C

190
150
D

100
100
极限

40-100
40-100
可调范围

技术参数

9

2

参数 单位
序

号

1

4

3

5

7

6

8

12

10

11

14

13

15

16

J1302CK
型号

s

KN

KN

mm

mm

mm

mm

mm

mm

次/min

mm

mm

m /min3

V/W

kg

冲压轴上模安装孔
直径与深度

冲压轴对工作台
垂直度允差

保压时间调节范围

输出力使用范围**

额定输出力*

冲压轴行程调节范围

冲压轴总行程

开   距

最大外形尺寸

操作方法

工作台面尺寸
(立柱间净空×深度)

生产率

耗气量

电   源

净   重

两立柱间净空尺寸

J1310CK J1320C J1320CH J1330C J1330CH J1350CHJ1350C

0-9999

200-280

40-100

100

0.06/100

240

240×280

540×480×890

双按钮

220/100

150

0-15

9.8

3.56-9.8

0.35

Ø25H7×40

0-9999

0.12/100

40-100

100

510

820×460×1226

双按钮

510×360

0.8

220/100

350

29.4

10.68-29.4

0-12

300

Ø25H7×40

J1305CK

0-9999

Ø16H7×35

4.9

160-240

210

210×240

双按钮

500×320×860

0-40

220/100

70

1.96-4.9

100

40-100

0.20

0.05/100

880×490×1258

17.8-49

0-9999

49

40-100

100

0.15/100

520

0-10

双按钮

1.0

220/100

320

300

Ø25H7×40

520×360

0-9999

510

0.12/100

300

40-100

100

220/100

300

920×460×1258

双按钮

29.4

10.68-29.4

0-12

0.8

Ø25H7×40

510×360

0-9999

0.08/100

40-100

100

280

250

880×380×1190

双按钮

220/100

320

19.6

7.12-19.6

0-15

0.6

Ø25H7×40

250×280

49

17.8-49

100

40-100

双按钮

220/100

0-9999

0-10

1.0

300

0.15/100

Ø25H7×40

520

520×360

920×620×1337

380

上海尊优自动化设备有限公司
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双立柱式架构设计。

压力中心与支撑重心重合，适宜于工艺上冲压点多且散布的工件。

滑板式机型，更适合于薄壁件的散布形多点冲裁与铆压。

操作区前后贯通，进深无限制，易于加设上下料滑动工作台，实现自

动化控制，提高生产效率和操作安全性。

J  1 3  0 0  C

双立柱气动压力机型号标识

部颁压力机标识

C:固定开距
CK:可调节开距
CH:滑板式

国家机械标识
标识

02
05
10
20
30
50

标称力
(吨力)

0.25
0.5
1
2
3
5

*  、** 注释见前表。

0-9999

100

40-100

280

0.08/100

250

0-15

820×380×1170

双按钮

220/100

280

19.6

7.12-19.6

0.6

Ø25H7×40

350×280

0-9999

Ø12H7×35

184

0.03/50

140-220

35-80

80

0-50

220/100

50

460×280×820

双按钮

184×210

2.45

0.9-2.45

0.08



产品应用

专用冲压设备

双立柱气动压力机J1300C系列

J1320CH

J1350CH
J1330CH

机型
代号

280
280

H
280

760
720

L
660

360
280

T
280

1258
1337

X
1226

920
880

820

B

880
840

A
780

50
60

C
45

45
50

D
40

540
510

S
350

Ø60
Ø50

G
Ø50

F
35

40
45

E
460

490
620

J1300CH系列结构尺寸表

J1300CK系列结构尺寸图

J1300CK系列结构尺寸表

J1302CK
J1305CK

机型
代号

Hmax=220  Hmin=140

Hmax=280  Hmin=200
Hmax=240  Hmin=160

H

300

380
340

L

210

280
240

T

Xmax=880  Xmin=800
Xmax=860  Xmin=780

Xmax=820  Xmin=740

X

420

500
460

A

460

540
500

B

35

50
40

C

45

32

35

D

J1310CK

S

184

210
240

G

Ø26

Ø30
Ø36

J1300C系列结构尺寸表

机型

J1350C
J1330C
J1320C

代号 H

280
280

280

G

Ø50

Ø50
Ø60

L

660

720
760

X

1258
1190

1170

S

350

510
540

C

45

50
60

D

50
45

40

T

280

280
360

A

780

840
880

B

920
880

820

T

X

C
D

G

关

电源开

单控

双控

压紧时间调节

L

H

A

S

B

上海尊优自动化设备有限公司

J1300C系列结构尺寸图

T

C

G

D

X

关 单控

电源开 双控

压紧时间调节

L
S

A
B

H

上海尊优自动化设备有限公司

J1300CH系列结构尺寸图

电源开

关

压紧时间调节

双控

单控

S
L
A
B

T

H
C

D
F

X

G

E

上海尊优自动化设备有限公司

GR气动旋铆机
单位

输出压力

铆接能力

工作行程

主轴与机身的距离

铆头开距

主轴与工作台面的垂直度

工作台面尺寸

旋铆心轴尺寸

保压时间

电子计数器容量

外型尺寸

电源及电机功率

净重 

型 号参 数 RQX-3

300

Ø3.5

20-40

120

20-200

0.025/50

300×240

Ø10×50

0-9999

106

300×360×800

三相380/180

70

RQX-5

500

Ø5

20-40

0.035/50

106

三相380/250

110

160

20-220

280×240

0-9999

380×500×880

Ø10×54

RQX-8

800

Ø8

20-50

0.05/50

106

三相380/550

140

180

50-280

0-9999

380×500×880

Ø10×54

280×240

kgf

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

s

次

mm

V/W

kg

采用气动施压与电动

旋转同轴共生的原理

完成铆压。

铆合表面光滑整洁。

无冲击、低噪音。

汽车仪表指针专用压机

洗衣机定时器生产线 印刷电路板生产线

电子阻容元件生产线 汽摩仪表生产线

倾斜式端子压铸机 卡通薄膜切片机

气动滚边机汽车仪表指针专用

倾

GENIEROBOT
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产品特性
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